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gl; Item code Dimensions,mm Spare  Weight
g‘ e ) , Teeth Insert parts Kg
°7 #K3LNon-coolant /K3l,Coolant D d L g
— VAX11-162-S16-150  VAX11-162-A16-150 16 16 150 28 | 2 R390-1173. = @ 0.24
% o VAX11-162-516-200 16 | 16 | 200 | 28 | 2 0.32
g %{J VAX11-172-§16-150 = VAX11-172-A16-150 17 16 150 25 & 2 0.24
S VAX11-172-516-200 17 | 16 | 200 25 | 2 0.32
=i | VAX11-182-516-150 18 | 16 | 150 | 25 | 2 0.24
/) VAX11-182-516-200 18 | 16 | 200 | 25 | 2 0.32
_ VAX11-202-520-150 20 | 20 | 150 @ 30 | 2 0.37
VAX11-202-520-200 20 | 20 | 200 | 30 | 2 0.49
S i VAX11-203-§20-150 = VAX11-203-A20-150 = 20 = 20 150 @ 30 & 3 0.37
g 7 VAX11-203-S20-200 = VAX11-203-A20-200 20 20 200 30 & 3 0.49
VAX11-212-520-150 21 | 20 | 150 | 25 | 2 0.37
VAX11-212-520-200 21 | 20 | 200 | 25 | 2 0.49
% VAX11-213-§20-150 = VAX11-213-A20-150 = 21 20 150 25 & 3 0.37
5 3, VAX11-213-520-200 21 | 20 | 200 | 25 | 3 0.49
S VAX11-222-520-150 22 | 20 | 150 | 30 | 2 0.37
§ T VAX11-222-520-200 22 | 20 | 200 30 | 2 0.49
E VAX11-223-520-150 22 | 20 | 150 | 30 | 3 0.58
= VAX11-253-525-150 25 | 25 | 150 35 3 0.58
L< VAX11-253-825-200 = VAX11-253-A25-200 25 25 200 35 & 3 0.77
o VAX11-254-525-150 VAX11-254-A25-150 25 25 150 @ 35 | 4 0.58
Edi VAX11-254-S25-200 25 25 | 200 | 35 4 0.77
; v VAX11-263-525-150 26 | 25 | 150 25 | 3 0.58
& VAX11-263-525-200 26 | 25 | 200 | 25 | 3 0.77
) VAX11-264-525-150 26 | 25 | 150 | 25 | 4 0.58
VAX11-264-S25-200  VAX11-264-A25-200 26 25 200 25 & 4 0.77
VAX11-304-532-150 30 | 32 | 150 | 40 | 4 0.95
VAX11-304-532-200 30 | 32 | 200 40 | 4 1.26
VAX11-304-532-250 30 | 32 | 250 40 | 4 1.58
VAX11-324-S32-150 32 | 32 | 150 | 40 | 4 0.95
VAX11-324-532-200 32 | 32 | 200 40 | 4 1.26
VAX11-324-532-250 32 | 32 | 250 40 | 4 1.58
VAX11-334-532-150 33 | 32 | 150 | 32 | 4 0.95
VAX11-334-§32-200  VAX11-334-A32-200 33 32 200 32 & 4 1.26
VAX11-334-532-250 33 | 32 | 250 32 | 4 1.58
VAX11-354-532-150 35 | 32 | 150 | 32 | 4 0.95
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Item code Dimensions,mm Spare  Weight 2
Teeth Insert pgrts Kg = o
#IK3LNon-coolant K3, Coolant D d L L 7L
VAX11-354-S32-200 35 32 | 200 32 R390-11T3.. | (@ 1.26 P
VAX11-354-532-250 35 | 32 | 250 32 4 1.58 o 2
78
VAX17-252-S25-150 25 25 | 150 32 2 R390-1704.. @ 0.58 F'8éj 5
VAX17-252-S25-200 25 25 200 | 32 2 0.77 1% =
<C
VAX17-262-S25-150 26 25 | 150 32 2 0.58 7) &
VAX17-262-S25-200 26 25 | 200 @ 32 2 0.77 -
VAX17-262-S25-250 26 25 | 250 @ 32 2 0.96
VAX17-323-S32-150 32 32 | 150 35 3 ® 0.95 B2
VAX17-323-S32-200 32 32 | 200 35 3 1.26 7] g
VAX17-333-S32-150 33 32 | 150 @ 35 3 0.95
VAX17-333-S32-200 33 32 | 200 35 3 1.26
VAX17-333-S32-250 33 32 | 250 35 3 1.58 g
g
Screw Wrench 3 %
Insert Spare parts M e il S
TS
R390-11T3.. ® MS2506B ETF09 o
R390-1704.. @ MS3507A ETF15 §
R390-1704.. ® MS3509A ETF15 —
w
stecl AN © ° i &
W?&tﬂﬁ!lﬁ Stainless steel A~ &5l m o e
ort pllelce Cast iron $2# WS (] ﬁ:g
materia Non-ferrous metal JEEEE B\ () n
—
GRADE 178 . .
o - Dimensions,mm
Insert Shape Description Coated Zf&
1025 4240 A B S Re
R390-11T308E-PL Y 11 6.8 3.59 0.8
R390-11T308M-PM )
R390-170408M-PL ) 17 9.6 476 0.8
R390-170408M-PM o
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