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A

78

7.5

11

16.5

35

9.9

14.5

21

48

0.19

0.17

0.23

1.29

A

25

31

38

0.31

0.58

0.94

A

78

16

24

30

38

20

30

40

50

0.22

0.42

0.72

1.29

30

30

32

25

125

150

150

28

42

43

30 32

25

93

108

130

41

52

70

2

2

2

2

Single Insert ToolhoIders

D

L

A
Insert

L1

Long Shank ToolhoIders

D

A

L

Insert
L1

L1

A

L

Insert

14 E 12 UN MT7

1 2 3 4 5

E 外螺紋

I 內螺紋

-- 外 + 內螺紋

A = 12

14

21

30

40

ISO 公制，ISO Metric

UN 美規，American UN

ACME 英制梯型螺紋 ACME

W 英制惠氏螺紋 Whitworth(BSW,BSF,BSP(G))

BSPT 英制錐管螺紋 Britsh Standard Pipe Thread

NPT 美規錐管螺紋 NPT

MT7 硬質合金

刀片邊長
Edge Length(mm)

刀片類型
Type of insert

牙距
Pitch

螺紋規範
Thread Standard

刀片材質
Carbide Grade

1 2 3 4

5

MT7

公制規格
Metric

Pitch
(mm)

英制規格
Inch

Pitch
(TPI)

T H

T A

H

P

12I 0.5     ISO
0.75   ISO
1.0     ISO
1.25   ISO
1.5     ISO

0.5
0.75
1.0
1.25
1.5

32 UN
28 UN
24 UN
20 UN
18 UN
16 UN

32
28
24
20
18
16

2.9 6.3

14I/E 0.5     ISO
0.75   ISO
1.0     ISO
1.25   ISO
1.5     ISO
1.75   ISO
2.0     ISO
2.5     ISO

0.5
0.75
1.0
1.25
1.5
1.75
2.0
2.5

32 UN
28 UN

14I   27 UN
24 UN
20 UN
18 UN
16 UN
14 UN
12 UN
11 UN
10 UN

32
28
27
24
20
18
16
14
12
11
10

3.1 7.5

21I/E 1.0     ISO
1.5     ISO
1.75   ISO
2.0     ISO
2.5     ISO
3.0     ISO
3.5     ISO

1.0
1.5
1.75
2.0
2.5
3.0
3.5

24 UN
20 UN
18 UN
16 UN
14 UN
12 UN

21E 11 UN
10 UN

21I     8 UN
 21I     7 UN

24
20
18
16
14
12
11
10
8
7

4.7 12

30I/E 1.5     ISO
2.0     ISO
3.0     ISO
3.5     ISO
4.0     ISO
4.5     ISO
5.0     ISO
5.5     ISO

1.5
2.0
3.0
3.5
4.0
4.5
5.0
5.5

20 UN
18 UN
16 UN
14 UN
12 UN
10 UN
 8 UN
 6 UN

 30I    5 UN

20
18
16
14
12
10
8
6
5

5.5 16

40I/E 1.5     ISO
2.0     ISO
3.0     ISO
3.5     ISO
4.0     ISO
4.5     ISO
5.0     ISO
5.5     ISO
6.0     ISO

1.5
2.0
3.0
3.5
4.0
4.5
5.0
5.5
6.0

16 UN
14 UN
12 UN

 8 UN
 6 UN

40I 4.5 UN
 40I    4 UN

16
14
12

8
6

4.5
4

6.3 20

100-280
130-190
70-80

115-460

Twin lnsert ToolhoIders

Spare parts
Screw Wrench

Insert

12I

14I/E

21I/E

30I/E

40I/E

MS2506J

MS3008A

MS4011D

MS5015H

MS5022H

ETF08

ETF09

ETF15

ETL25

ETL25

Vc (m/min)
0.10-0.22 
0.10-0.18
0.16-0.22
0.10-0.24

fz(mm/t)

d1

d1

8.912 0.17

10 UN 10

75 20
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BXD15-635A-A22.0



-208-

BXD15-322-MD29

BXD15-352-MD29

BXD15-403-MD29

32

35

40

17 44 M16 2

3

0.25

0.33

0.33

BXD15-252-S25-125

BXD15-252-S25-160

BXD15-252-S25-200

BXD15-322-S32-150

BXD15-322-S32-200

BXD15-322-S32-250

BXD15-403-S32-200

BXD15-252-A25-160

BXD15-252-A25-200

25

32

40

50 2

3

25

32

125

160

200

150

200

250

200

0.48

0.62

0.77

0.95

1.26

1.58

1.27

XDGT1550PD.. BXD15-504A-22.0

BXD15-635A-22.0

BXD15-10006A-32.0

BXD15-12507A-40.0

BXD15-504A-A22.0

BXD15-504A-25.4

BXD15-635A-25.4

BXD15-805A-25.4

BXD15-10006A-31.75

BXD15-12507A-38.1

50

63

100

125

50

63

80

100

125

22.0

32.0

40.0

25.4

31.75

38.1

50

50

11

13

4

5

6

7

4

5

5

6

7

0.34

0.61

1.08

1.65

2.33

0.42

0.73

1.65

2.00

63

63

17

60

63

63

45

60

BXD15-635A-A22.0



-209-

/
/



-210-

/
/



-211-



-212-



-213-



-214-



-215-

ØD
M

L

Ød

※ 立式拋光銑刀(Polish Mill Vertical) 
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5
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0.68
80 7 1.21
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M8340

Hardened steel 高硬度材 
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●從盲孔直式鑽銑及橫式切削

●底刃刀片角度大加工阻力輕

●刀片為4刃，可做深粗銑加工

Mill without a pre-prepared hole and transverse cutting●

●

●

Big angle design for bottom edge to reduce the cutting 
resistance

Consists of 4 inserts to process deep milling
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●從盲孔直式鑽銑及橫式切削
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HIGH FEED MILLING
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HIGH FEED MILLING
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R2
ENMU06 2.0 0.2

K

ATN

ATN

L

H Hardened steel 高硬度材 

A S

B

ATN06-162-S16-150T

ATN06-162-S16-200T
ATN06-172-S16-150T
ATN06-172-S16-200T

ATN06-203-S20-150T
ATN06-203-S20-200T
ATN06-213-S20-150T
ATN06-213-S20-200T
ATN06-254-S25-150T

ATN06-254-S25-200T
ATN06-264-S25-150T

ATN06-264-S25-200T
ATN06-264-A25-250T

ATN06-213-A20-200T

ATN06-172-A16-200T

ATN06-203-A20-150T

ATN06-04006-16.0T ATN06-04006-A16.0T

ATN06-05007-22.0T

ATN06-162-MD14
ATN06-172-MD14

ATN06-203-MD18
ATN06-213-MD18

ATN06-254-MD23 ATN06-254-AMD23

ATN06-162-AMD14
ATN06-172-AMD14

ATN06-203-AMD18
ATN06-213-AMD18

ATN06-264-AMD23

ATN06-325-AMD29
ATN06-355-AMD29
ATN06-426-AMD29

ATN06-264-MD23

16

16
17
17

20
20
21

21
25

25
26

26

16

20

25

150

200
150
200

150
200
150

200
150

200
150

200
26 250

30

35

35

2

3

4

0.24

0.32
0.24
0.31

0.37
0.49
0.37

0.49
0.58

0.77
0.58

0.77
0.95

40 16.0 40 8.5 6

50 22.0 7

0.24

0.57

16

17
20
21

25
26
32

35

8.5

10.5

12.5

17

25

30

35

40

M8

M10

M12

M16

2

2
3
3

4
4
5

5

42 6

0.05

0.05
0.07
0.07

0.12
0.12
0.26

0.26

0.29

ap

ap ap

ap

1.0

ap

1.0

ap

1.0

30

50 11 1.0
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H Hardened steel 高硬度材 
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H Hardened steel 高硬度材 
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表示參考FIG-2  ( ※ Refer to FIG-2 )

H Hardened steel 高硬度材 
H Hardened steel 高硬度材 
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表示參考FIG-2  ( ※ Refer to FIG-2 )
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